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Az ipari SMD induktivitasok iranti
nivekvd igényt leginkabbh a
fogyasztasi termékek (kamerak,
mobiltelefonok, notehook PC-K)
piacanak ugrasszeri ndvekedése
taplalja, de az ipari elektronika és az
autéipar is egy sor kiilonleges igényt
tamaszt ezen alkatrészekre. Kivalé
mindségii végtermékek eloallitasahoz
hasonléan kivalo alkatrészek
sziikségesek, ezért fontos mérdszam
az adott térfogatha  siirithetd
teljesitmény. A magas szaturacios
aram, a veszteséyek csokkentése és a
hatasfok nivelése miatt a tekercs
egyenaramii ellenallasanak minimali-
zalasa is cél. Emellett manapsag egyre
nivekvd, és a versenyben maradashoz
mindenképpen lekiizdendd problémat
jelent a nagyrészt Kinaban keézzel

gyartott komponensek aranak
emelkedése is, melyet a meredeken
niovekvd gyartasi koltségek -

elsisorhan az emberi erdforrasok
dragulasa - okoz, és minden gyartot
érint. Jelen irasunkban igyeksziink
attekintést adni azokral a technolégai
Iépésekrdl, melyeket az induk-
tivitasokat gyarté népszerii tajvani
ABC cég, az Endrich kiemelt partnere
alkalmazott az utébhi idoben a fenti
célok elérésére.

Arnyékolt SMD teljesitmény
induktivitasok SH— DM sorozatok

keletkezd
magneses mez0 komponens belsejében

Az arnyékolt tekercsben

marad és minimalis lesz az a magneses
zavards, amit az esetlegesen kilépd
fluxus mas dramkori elemekre gyakorol.

Arnyékolatlan esetben a szort fluxus
miatt megnd az esélye annak, hogy a
tobbi  aramkori  elem  miikodését
befolyasolja ez a jelenség.

Arnyékolt esetben, mivel a mégneses

mez0 a komponens belsejében marad, a
hatasfok magasabb, ¢és kevesebb menet
sziikséges a  kivant  induktivitas
eléréséhez.

Azonban az induktivitds / aram
karakterisztika hamarabb éri el a telitési
szakaszt, igy nagyobb aramerdsségeken
érdemesebb

sokszor arnyékolatlan

tekercseket  hasznalni, természetesen

megfelelden tervezett elhelyezés mellett.

Az eurdpai piacon nagyon népszerii a
klasszikus lapos, négyszogletes kivitell
teljesitmény induktivitas, mely optimalis
tavol-keleti

méreteivel a jellegii

termékeknél fontos  miniatiirizalasi
igényekhez is igazodik.
Altalaban kézimunkaval késziil, emiatt a

tekercs centralis elhelyezése bizonytalan




SH

és a légrés sem kontrollalhatd jol, ami
miatt a standard L és RDC tolerancia +/-
30%.

Ennél az eurdpai ipari felhasznalas
szlikebb tlréseket igényel, és a lapos
kivitel itt

miniat{ir altalaban nem

sziikséges.

A tolerancia kérdésének megoldasahoz
az ABC a DH csalad kifejlesztésével
jarult hozza, mely kompatibilis az SH
tipussal.

Ennek a kivitelnek két nagyon fontos
elénye van.

Az els6, — mivel a tekercs kozponti
elhelyezése gépi pozicionalassal valosul
meg —, a légrés kontroll megoldhatd és
+/- 20% tolerancia érhetd el.

A termék masik rendkiviil elényos
tulajdonsaga a tekercselés feliilrdl lefelé
valo kialakitasa, amely ezaltal sokkal
jobb forraszthatosagot biztosit.

OH

DC/DC konverter energiatarolas
DH— DM sorozatok

Az SMD tekercsek egyik felhasznalasi
terillete a DC/DC konverterekben valo
energiatarolasi feladatok ellatasa.

Léteznek DC/DC  buck (step-down),
(step-up), és buck-boost
konverterek, melyek a DC bemeneti

boost

fesziiltségét lefelé vagy felfelé alakitjak
aszerint, hogy a rendszer kiilonb6zo
aramkoreinek mi a bemeneti

fesziiltségigénye.

Azért, hogy eleget tegyen a DC/DC
konverterek fejlesztdi altal tamasztott
magas kovetelményeknek, az ABC
kifejlesztette a DM tekercs csaladot,
mely méretkompatibilis az SH és DH
csaladokkal.

Ez a varians Mn-Zn magot hasznal
[korabban: Ni-Zn] és az arnyékolas Ni-
Zn. Emiatt a megvaltoztatott
anyagszerkezet miatt a DM tipusok
magvesztesége sokkal kisebb. A telitési
aram altalaban 25%-al magasabb, mig a
DC R 25%-al alacsonyabb, mint a DH
tipusoknal.

A kovetkezd abra egy MPS MP1449
DC-DC konverter hatasfokat
hasonlitja 0ssze DH ¢és DM tipust

alapt

kimeneti fojt6 alkalmazasaval.

A jelenlegi fejlesztés az uj DM stilusu
alkatrész négyszogletes hazban vald
elhelyezésére iranyul, ezzel ugyanakkor

AXB (4x4x4mm / 5x5x5mm / 10x10x5




Az (j DM sorozat bevezetésével jelentésen névelhetd
az aram és csokkenthet6 a DC ellenallas értéke :

MP1494
12V Input Vouw1 BV
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mm) méretek mellett a tokba nagyobb
teljesitmény integralhatdé és a termék
varhatéan 2013 negyedik negyedévére
késziill el. Leginkabb az eurdpai piac a
cél, ahol nincs sziikség a szuperminiatlr
meéretekre.

DC/DC  konver-
tekercsektél a

Altalanossagban  a
terekben hasznalatos
kovetkezok varhatok el:

a telitési
aramnak kelléen nagynak kell lennie a

* Nagy névleges aram,

linearis miikddés biztositasara

* Alacsony DC ellenallas, mely nagyon
fontos a jo hatasfokhoz

* Alacsony vesztségek nagy frekvencian
is: a jo hatdsfokhoz és a melegedés
problémak elkeriiléséhez sziikséges

« SMD tokozas: a sorozatgyartas

koltségeinek minimalizalasdhoz elen-
gedhetetlen.

DH és DM Gsszehasonlitas 4.2uH

DH5028 DmM5028
Mag anyaga : Ni-Zn Mn-Zn
Induktivitas : 4.21H 4.2uH
Terhel6aram : 30A 3.7A
Szaturacios aram : 2.7A 3.75A
Tipikus DC ellendllas : 35mOhm 26mOhm

Minoség és ar DH/SH—0S

Az 1) QS sorozat az ABC uj, arnyékolt
SMD teljesitményinduktivitds csaladja,
mely kozepes méretekben érhetd el (4x4
mm ~ 5x5 mm, a kozeljovében 7x7
mm). Automatikus gyartasra tervezett
technologiaval késziild alkatrészrél van
sz0, mely igy optimalis ar/érték aranyt
képvisel. A specidlis bels6 konstrukcid a
fiilekkel
gyartasi hatékonysagot és mindségét,
kevesebb a

pozicionald megndveli a

selejt,

igy a gyartasi




koltségek csokkennek. A  galvanizalas
helyett
gbzoléses fémezés energiamegtakaritast

a alkalmazott kornyezetbarat
is eredményez.
soran

induk-
tivitaselosztas, mely a tekercstest és az

A teljes
biztositandé az

gyartasi  folyamat

egyenletes

arnyékolo6 boritas kozti 1égrés megfeleld
kontroljaval valosithaté meg.

Ami a  belsé felépitést illeti, a
hagyomanyos  tekercstest  korkords
kiképzését a  gyartd  négyzetesre
valtoztatta, és az arnyékold testen

elhelyezett pozicionalo fiilekkel pedig
lehetové tette a pontos légrésbeallitast.

Ez a technika nemcsak nagyobb gyartas-

hatasfokot, hanem a  megszokott
értékeknél  sziikkebb  toleranciat s
eredményez.

Ahogy azt mar emlitettiik, a kivezetések
fémezésekor a régi galvanizalas helyett
ujfajta gdzoléses eljarassal visznek fel
fémet a  terminalokra, ami a
kornyezetbarat volta mellett rendkiviil
egyenletes és sima feliiletet is biztosit
mindenféle mérgez6 kémiai oldoszer

felhasznaldsa nélkul.

A félhold alakt labkialakitas ezen méretii
induktivitasoknal
modszer, a

nagyon  népszeri
felvitt

fémréteg alkalmazasaval jo forraszt-

galvanizalassal
hatdsagi paraméterekkel rendelkezik.
Az 1) g06zoléses eljarashoz azonban

illeszkedik a
terminal kialakitas, mely megkdnnyiti a

jobban négyszogletes
NYAK tervezést és rdadasul az esetek
nagy részében kompatibilis az esetleg
mar meglévo félhold mintazattal is.

A QS sorozat induktivitas toleranciaja
sokkal  sziikebb ~a  hagyomanyos
csaladokénal, mintegy +/- 20% (SH +/-
30%) valamint a szaturacios gorbe is kb.
10%-al teljesit6képességet
mutat nagyobb aramok esetén.

megndvelt

A QS tekercsek konnyen kezelhetéek az

iltetégépek  szamara és  kivaldan

forraszthatoak o6lommentesen 260°C-ig
és RoHS valamint REACH konformak.
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A kézi gyartasrol automatikus gyartasra
vald 4atallas nemcsak az emberi hibazas
lehetéségét  zarja = ki, hanem a
segitségével rendkiviil stabil mindéség
érheto el.

Az automatizalas a forrasztas, jelolés,
ragasztds és az ellenérzés teriiletén is

megjelenik.
QS3818
100pH
DCR (Q) 1,48
Isat (A) 0.20

0.15 0.20 0235

IDCIA)

Raadasul ezen a termékcsaladon mind

pedig
er6forrasokkal torténd 100%-os kimend

automatikus,  mind emberi

mindségellendrzést is végeznek.

Mivel a QS sorozat sikeresen vette az
AEC-Q200 teszteket, mindsitett meg-
bizhatésaga az autdipar gyartdsi agazata
szamara idealis valasztas lehet.

SH3018 DH3018
100pH 100uH
1,03 2.4
0.18 0.20




3.8 (+/-0.2)x 3.8

7x7x3 QS6828-L

(+/-0.2) x 2.8 (+/- 0.2)

Tovahhbi
csaladon

fejlesztések a QS

Az ABC a fejlesztéseket harom tengely

nagy nagy
alacsony  komponens

mentén végzi: sebesség,
aramok  és

magassag.

woe | aswsisL | SBLDBRSS 14H - 100uH 275 - 2040
sGe | osiel | /4082(; ;10?(1(, /‘f'g_z) 1H - 100pH 19.2-1158.4
sGa | osaeel | /4082()* ;gaz)(i /?'3.2) 1.24H - 560pH 185 - 2605.5
6x6x3 | 0S5828-L (+/?£2()+;_gf§)(i/?'g.2)

6.8 (+/-0.2) x 6.8

A QS vonal teljessé tétele érdekében az
ABC a
dolgozik:

kovetkez6  alkatrészeken

« (QS3828 (3.8x3.8x2.8mm)
* Q85828 (5.8x5.8x2.8mm)
* QS6828 (6.8%6.8x2.8mm)






